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Cargas moldadas. 


Aqui é discutida a carga de formato cônico. 

O principal objetivo de uma carga moldada é cortar um pequeno buraco em uma placa de metal grossa, na 
maioria das vezes ela é usada para penetrar em aço armado espesso. 

É usado um cone de metal dentro de um tubo, esse cone é chamado de liner. 

Um bom explosivo com alto VoD como o PETN também pode funcionar muito bem sem cone se for um 
explosivo plástico. Como semtex ou C-4. 

O liner é colocado dentro do tubo conforme mostrado em c. 


blasting cap 


stand 


Estes são resultados de testes: 


a) Sem formato de cone na carga. b) Com formato 

de cone na carga. c) Com revestimento* em 

formato de cone na carga. d) Com um revestimento* em 
forma de cone na carga a uma determinada altura. 


*um cone feito de cobre (ou outro metal “macio”). 


Este cone será pressionado de dentro para fora por causa do explosivo atrás dele, e a ponta do cone (10% 
do cone completo) irá disparar, e o resto do cone, as laterais irão desabar de dentro para fora e formar 
uma cauda atrás o ponto para baixo. 

Isto não será metal sólido voando para baixo, mas o metal se tornará líquido pela enorme pressão e 

então será evaporado e então se transformará em plasma, e finalmente abrirá um buraco no que quer que 
esteja, e tudo isso acontece em 8/1000. de um 

segundo. 

Ele terá um desempenho melhor em aço do que em madeira, já que a madeira tem uma densidade mais 
baixa e será mais parecido com bater na madeira ou bater no vidro com um martelo, a madeira 

ficará amassada e o vidro quebrará. 


[<< = Aqui você pode ver o 

resultado do jato formado com diferentes 
e formatos de liners. 
[Sd E== 
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Primeiro você precisará de um círculo recortado em uma lata de Coca-Cola. 


A partir deste círculo você precisará fazer um cone, esse cone será chamado de liner como já mencionado acima, 


você precisará fazer um corte no círculo exatamente no meio. 


Usei um círculo com 50 mm de diâmetro. Em seguida, ele é dobrado e enrolado em um cone. Você pode praticar primeiro 


com papel, para ter uma ideia. 
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Depois de fazer o cone você precisa colá-lo. Usei super cola que endurece em poucos segundos. 


Depois de colar o cone para que fique como você deseja, você precisa inserilo em um tubo de PVC ou 
similar. O tubo de PVC tem 25mm de diâmetro, então quando você estiver enrolando seu cone você 
pode medir o diâmetro dele para que quando chegar a 25mm de diâmetro você saiba que pode parar 
de enrolá-lo e segurá-lo com os dedos e depois colá-lo. 

Na verdade, usar uma taça de martini sem haste seria ideal ainda melhor do que uma casquinha 

de cobre. Mas é um pouco mais caro porque você tem que comprar muitas taças de martini e quebrar 
a haste e depois “explodir”. 


O tubo de PVC aqui usado tem 25 mm de diâmetro interno e 90 mm de comprimento e, claro, o diâmetro dos cones 
também é de 25 mm de diâmetro externo. 
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Com minha pistola de cola quente colei o cone no tubo de PVC. 


É assim que deve ficar visto do outro lado, certifique-se de que a ponta do cone esteja 
exatamente no meio ou o jato não descerá direto. 
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15g AN de fertilizante. 1,559 de TCAP. 


* 


Ok, isso está errado, fiz um novo teste com 13gr AN e 3gr AP (proporção 2:8) e funciona MUITO 


melhor. 
* 


Tutorial rápido sobre como fazer APAN. 


Apertei um pouco o APAN. 


Derramei o APAN no tubo. 
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Este é o detonador, feito de canudo, com TCAP prensado. 


Depois de colar o detonador e inserir o fusível, pressionei-o no APAN com cuidado, depois pressionei levemente 


o APAN e adicionei mais APAN, e pressionei também. 
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Coloque um pouco de papel de seda por cima para evitar que o explosivo caia e prenda-o com fita adesiva. 


O destaque são 3 pedaços de uma vara de metal com apenas 2 mm de diâmetro. As extremidades são 
um pouco dobradas, o que dará à carga moldada melhor estabilidade quando estiver em cima do alvo. 


Aqui você pode ver o impasse preso à carga moldada, na segunda foto você pode ver o cone 


novamente, e na terceira foto se você olhar bem você pode ver os impasses. 
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E finalmente os resultados: 


Com impasse relação 1:10 APAN. 


do 
A cobrança colocada ao lado da outra cobrança sobre a qual falarei mais adiante. 


Com impasse relação 1:4 APAN. 
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Sem impasse: 


Comparar: 


1º teste: APAN 169 com espaçador de pernas de 3cm de altura; Proporção 2:8 
APAN. 2º teste: APAN 16g com espaçador de pernas de 3cm de altura; Proporção 
1:10 APAN. 3º teste: APAN 15g sem impasse; Proporção 2:8 APAN. 


